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CRIMPING PARAMETERS CHART

NOMINAL

NOMINAL

NOMINAL

NOMINAL

BRAIDED o DN 5 6 8 10 12 19 25 31 38 51 BRAIDED o DN 5 6 8 10 12 16 19 25 31 38 51 BRAIDED o DN 5 6 8 10 12 16 19 25 31 38 51 BRAIDED o DN 5 6 8 10 12 16 19 25 31 38 51 BRAIDED B N 5 6 8 10 12 16 19 25 31 38 51
HOSES e, hes 3167 1/4" 5/167 3/8" 1/ 5/8" 34 17 114 1120 2 HOSES e ehes 3167 1/47 5/167 3/8” 1/ 5/8" 34 1" 114 112" 2 HOSES v ehes 3/1671/47 51167 3/8" 1/ 5/8" 34 1" 114 112" 2 HOSES e ehes 3/1671/47 51167 3/8" 1/ 5/8" 34 1" 114 112 2 HOSES e ehes 3167 1/47 5/167 3/8” 1/ 5/8" 34 1" 114 112" 2
Tubi trecciati P am 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508 Tubi trecciati M am 48 64 79 95 128 16 19 254 31.8 381 508 Tubi trecciati T am 48 64 79 95 128 16 19 254 31.8 381 508 Tubi trecciati T am 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508 Tubi trecciati M am 48 64 79 95 128 16 19 254 31.8 381 508
03 " 05 06 08 10 12 16 20 24 32 o 05 06 08 10 12 16
B12T..N 04 06 03 [z 05 06 08 J0 12 16 20 24 32
2T.. B1SC ron B12T..N o 06 08 a0 a2 6 B12T..N
smmeo [ 10.0]18.0118.620.5/23.4127.0{30.8]39.1/48.5(57.069.4 STANDARD 153116.811861(225/264129.21369 TEKNOJACK FOR 19.0 203 BFgRR FOR 16.0118.011861205123.4127.0/30.8139.1(485157.0169.4
FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. TEKNO/‘I SC PLUS FITTINGS ns. ns. ns. nes. ns. nes. *3 S;]?—%EIEF;D ns ns ICEBERG/3 STANDARD 1 900 24-0 26-8 30-3 34-8 42-1 S:;"F‘KJZRSD ns n.s n.s n.s. n.s n.s n.s ns ns ns n.s.
TEKNO/1SN B1SC 04 05 0sl 08 10 a2 6 EXCEED AN857 1SC B1K o4 o5 o6l 08 10 120 a6l 200 24 3R 21 23 | 25 | 28 | 34 | 37 B1oC o B o |8 10 12 16
FOR . EOR .24 32
/1SNRW oo | {16011781200/236/27:413021379 e ahie (1201 103,186122.7,204, 29, 31,9 418 208 046 B12T.N d o ® o @ o 9 9 o A 5 |DOLOMTASN o2 | 1160[178]200[23627.4]302[379
EN 853 1SN - SAE100 R1AT n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. FITTINGS n.s. n.s. n.s n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. STANDARD 56.8 71.0 VULCAN /,I BF;l)RR EN 853 1SN - SAE100 RTAT FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s.
B1T M o4 05 06 08 10 12 16 20 24 TEKNO/25C PLUS A o o0 & a0 a0 A = e ns. | ns EXCEED EN853 1SN SAE R1AT STANDARD 15.2117.21188121.0125.4128.2|32.2139.846.6|53.0/66.2 - B o4 05 06 08 0o 12 16 20 24
nsidli FOR B12T..N : : : : : 18 21 22 23 25 28 34 37 43 47 62 (scelt igliata) ok
seeiaconsigta) oo | 15411641182120.1124.21 264130813859 46.6| 54.2 EXCEED ANGS7 25C 18.2(19.0( 206|235 27.431.1[39.1[48.7[56.2|71.0 e EIE: oo || i 154]164]182120.1(242(264(308389] 466|542
' cT T T T cT T o o ST o o FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. STANDARFDOR 29 2 36 4 03 .m .05 .% .(B .10 .12 .16 20 24 32 FITTIN n.s. n.s n.s. n.s n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s.
Nota /Note : . 08 10 12 (scelta consigliata) TTINGS . .
[ B12T (recommended option) 4 05 06 08 J10 ]2 16 n.s. n.s. VULCAN /2 B2R.. ror 17.6117.8120.3123.0125.7129.01335141.21508156.7169.5 B12T 08 10 12
DY B1SC ror STANDARD : : : : : ; . : : . : 12
STaNDATD 235-5 2&4 39;8 Nota /Note et 16.2118.0120.0/23.812781303/37.9 LIFT-PLUS - = EXCEED EN8S3 25N SAE R2AT w65 | 21 L 22 | 23 | 25 | 28 | 34 | 37 | a3 | a7 | es STANEARD 23.5/264 308
n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. EN 81.2 n.s n.s. n.s.
B19T.N 0 o4 05 o0d 08 0 2 6 20 24 3 sTaNEATD 45.6 w_ ® 10 12 18 0 A
o [16.7]19.0(19.6(213(24.4]282(32.0(403[51.0590(727 B2R o 06 08 10 .12 1 scltaconsilat) - BVA.. o o~ O o 5 o ® 0 3 1§ N A
TEKNO/25N 190|  [24.0(26.8(303(34.8|42.1 (recommended optor) o R L i [16.7119.0[19.6121.3]24.4128.2(32.0(40.3[51.0(59.0 [72.7
FITTINGS () 10.3|(b)Z 1.9(b)£9.U|(h)£0.3|(b)2I.2|(b)& I ./ |(b)40. FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s.
/2SNRW BT 03 04 05 06 08 10 12 16 20 24 FORTHREE 21 23 25 28 34 37 BFlRK 146 VULCAN AIR DOLOMITI/2SN
N 853 25N - SAET00 AT o 115.7]18.0]20.2121.4]25.6(28.5]32.041.0|50.0 | 57.5 B5K 0% 1216 T : EXCEED ENS 15 (b) (a) EN 853 25N - SAE100 R2AT B2T 5 o 06 06 KB 10 .2 o XN A
FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. FOR 26.1 36.6 44.5 ne blocchetto STAFr\AODRARD 15-7 1800 20-2 21-4 25-6 28-5 32-0 41-0 50-0 57-5
(scelta consigliata) STANDARD n.s. n.s. n.s. (scelt. igliata) (scelt igliata) FITTINGS n.s. n.s n.s. n.s n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s.
(recommended option) B!O%T 2428 27 ';0 32 ‘(1)2 = = = = S = = B'lFTRZO 45;() (f:z}o;?grifej:ption) pressa (::ceo:ﬁi:)g:c?e::ption) 1T 8 10 12
Nota / Note: S;??.?.ZZD . . . TEKNOMASTER B2R . . - d d . STANCI)DARD . FOR
Son 17.6]20.0(22.9(26.0/29.7 33.6 | 41.6 FNGs” a2 300
TEKNO/1ST o o4 o o o8 1 12| 16 20 A4 e 21 | 22 | 23 | 25 | 28 | 34 | 37
EN 853 15T B1R.. ror 04 05 06 08
: smoaro | 15.2117.2(18.8121.0(25.4128.2132.2139.8|46.6|53.0(66.2 03] 04 05 06 08 10 12 .6 20 O o 0§ 08 10 13 16
Nota / Note : kg . . . . . . . . . . . B1R B1SC ror B1SC..
w | 21 |22 |2 |25 |28 |3 |57 | a3 | a7 | o2 e |154[173]18,6]20.5(25.2(27.4(31.0/39.0(45.7 SERVOCOMANDO e 155117.0/18622.5 PREMIER B12T.N 04 0 & 19 13 1 DOLOMITI/ASC 153]16.8/18.6(22.5|264|29.2|36.9
e 18 21 22 23 25 28 34 37 43 n-s n-s n-s n-s- PREN“ER RW STAFNODRARD 1 8.0 1 8.8 20.3 23.2 27.3 31 .3 39.1 EXCEED AN857 1SC FITTINGS n.s n.s. n.s n.s n.s. n.s. *3
TEKNO/2ST B o4 05 06 08 0 120 6 20 24 32 STRONGER/1 B19T.N B o o 08 8 10 T T e e FITTINGS o e s s | ns | ns | s D T o W d A A a A 3
EN 853 2ST B2R.. ror SAE 100 R16 . B1SC [ [ [ [ . . . : . : : (scelta consigliata) . . . . .
: swowo | 17,6(17.8120.3(123.0(25.7129.0(33.5141.2(50.8|56.7[69.5 R o , . . . . . fon recommen ion B1K
Nota /Note: R TR ET S o K Ko Bt R e Rt oo (| 162118.1 1841200, 2521 %6. ALPI 3300 o 156]169]188]22.5/28.0|30.5|37.9 q o o o d 9 ecommencded opion 150]163]18.6(22.7(26.4(29.5|37.9|458] 508]64.6
i (recommended option) o 5 % 8 10 D 16 ns ns ns ns ns ns ns PREMIER ONE B|=(1RK 146 16 6 17 8 2.] 7 25 8 293 364 FITTINGS n.s n.s. n.s. n.s n.s. n.s. n.s. *4 n.s. n.s.
LI T A | 5123.41266/290]38. o5 0 0§ 10 13 19 PREMIER ONE RW T A BN B R o S
B1SC.. ’ : ’ ’ : : : STANDARD 16.1117.61195123.4126.6129.038.1 B1 %‘L—..N n.s n.s n.s n.s. n.s. n.s n.s o 05 % 08 10 12 16 20 24 kY)
TEKNO/1SC 153]168]186|22.5|26.4|29.2|369 ALP1 4000 e Ll k1 el et Sl | 11821190(206]235(27.4[31.1[39.1 487|562 |71.0
EXCEED AN857 1SC FITTNGS n.s n.s. n.s n.s n.s. n.s. *3 o " " s = n-s. n-s. n-s. n-s n-s. n-s. B1K 04 05 06 08 10 12 16 DOLOMITI/2S5C STANDARD 2 2 : : : : : : : .
' [ | . L 04 DS % 08 'IO 12 ’|6 FOR 14 6 178 21 7 264 295 37 9 EXCEED AN857 2SC n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s
igli o4 05 06 08 10 a2 16 20 24 32 B1SC ror (scelta consigliata) B15C STANDARD ' ' - : - '
E:«:S:r?wf::r?:ﬂg?;tion) D BFlRK 15011631186122.7 1264295379458 513 | 64.6 STANDARD 1501168118.21219 28.7 (recommended option) D R 15.8118.0120.0123.8127.7130.3(37.8 SMART ONE FITTINGS . . e ns s s (scelta consigiata) D B1sc 02! 05 06 08 10 12 16
TR [ T T T Tome T Ton T o P s o [ o [ o [ [ [ | o F E R e | [162[180[200(238(27.8[303(379
B1SC ror n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s.
SHM BIK 22N & d o o © o© o 17 1 o 2 = g 153|168 264/29.2136.9
B12I.N T D B B PP Py st poa (scelta consiglate 183 115.7317.3 217 353 ICEBERG/ “or [15.2]17.2]188]21.0]254]282(32.2(39.8]466/53.0(66.2
TEKNO/25C SnoARD 18.2119.0/20.6|23.5/27.4131.1|39.1(48.7|56.2|71.0 (recommended option) | s ns. | ns | ns | ns ns EXCEEDENES3 1SN SAE T00RTAT STANDARD £ 1/.£110.01 21U} £0.%)20.2152£.£]157.01%0.0]23.U)0b. ° | DIAMETRI DI PRESSATURA INDICATI SONO VALIDI ANCHE PER LE VERSIONI
EXCEED ANSS 25C FITTINGS e e e e e e e e e e 03 18 21 22 23 25 28 34 37 43 47 62 B12T.N 04 05 06 08 10 12 16 FOREVER e EVERGREEN IF IE
B7R : SMART TWO FoR 18.0119.0]20.6(23.5]274(31.1]39.1 ..
- FOR 03 04 05 06 08 10 12 16 20 24 32 STANDARD : : : : : : :
seetaconsgliotd) || G sc e H % % B 19 1 10 oo | 12:3 (CEBERG/2 B2R ° CRIMPING DIAMETERS REPORTED IN THIS DOCUMENT ARE VALID ALSO FOR
Nota / Note: STANDARD 16.2/18.0120.0(23.8127.8(30.3|37.9 n-s. EXCEEDENS53 25N SAE 100R2AT sowo | 17.0117.81203123.0125.7129.0133.5|41.2150.8156.7|69.5 FOREVER AND EVERGREEN VERSIONS
’ n.s n.s n.s n.s n.s. n.s. n.s. *3 Note: Controllare con tampone No-Go diametro 19.65 mm Frrmnes 18.5 21 22 23 25 28 34 37 43 47 64
*3 Note: Check with No-Go gauge diameter 19.65 mm
*4 Note: Non effettuare il controllo del collasso con tampone Go, No-Go; Rispettare la quota indicata.
*4 Note: No check the diameter with Go, No-Go gauge; Respect the indicated diameter.
SPIRAL NGoRe DN 5 6 8 10 12 19 25 31 38 51 SPIRAL NOMINAL 5 6 8 12 16 19 25 31 38 51 SPIRAL NOWINAL DN 5 6 8 10 12 16 19 25 31 38 51 SPIRAL oMt DN 5 6 8 10 12 16 19 25 31 38 51 SPIRAL NOMINAL 5 6 8 10 12 16 19 55 31 38 51
HO.S E_S ‘ L nces 3/16" 1/4" 516" 3/8" 1/2° 58" 34 1 114 112 2 HO_S E_S _ . mees 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" /2" 5/8° 34 1" 114 112 2 HO_S ES _ . nches 3/167 1/4" 516" 3/8" 1/2' 58" 34 1" 114 112 2 HQS E_S ' L mees 3/16" 1/4" 516 3/8" 1/ 58 34 1 14 12 2 HOSES e 3167 14 506" 38 12 58 YA 1T 114 112 2
Tubi spiralati T om 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 50.8 Tubi spiralati M om 48 64 79 95 128 16 19 254 31.8 381 508 Tubi spiralati T am 48 64 79 95 128 16 19 254 31.8 381 508 Tubi spiralati M om 48 64 79 95 128 16 19 254 31.8 381 508 Tubi spiralati s e e | oo | os | mal 16 | e | ma | one | 2o | sos
04 06 08 10 12 16 20 24 32
BO9R
192 12321263129.8/33.5 418|546 585|746 con 6 8 10 12 1§ XN 4 T = T 1 P
21 5 | 27 | 31 | 36 | a8 | 54 | &2 | es 23.0/26.5/304 |34.0|41.9]52.9]58.5 BoR coning ek 33.9/413 o 33.9141.3
FITTINGS 31 36 STANDARD 52-9 58.5 Soon INTERLOCK . . 41' INTERLOGCK . . . .
KB4SH 1210 i Bl M 2 | & | o T VEREST/7300 R
ek F B4SH 2= B5K e KBH13 0 A 2 KBH13 2
52o0ut. 67 out. S;w”[z‘/;\;;o 58'9 70'6 EVEREST/3000 STAT\‘ODRARD 57 INTE(R)LROCK 53.3 60.5 77-4 INTERLOCK 53'3
TEKNOSPIR/4SP 06 08 10 12 16 Bk 62 | 64 FITTINGS FITTING 25 |22in. | 29in. FITTING 215,
EN856 4SP B5K n.s 74 out. 81out. | 85out. 74 out.
25.8128.5(132.9(36.043.5[57.0 TEKNOSPIR/12 06 08 10 12 .16 BsKxs
“FrnGs. ENB56 R12 SAE 100 R12 BoK 26.21276132313581435157.0 HB6NS e HB4NS L L % %8 12
mpiehi sever) STANDARD il Skl il el Bl il 583|645 EVEREST/6000 25.8127.8|33.9(37.5/46.7 TEKNOBLAST B4 2441282 386
(severe applications) I HBANS % 08 10 12 16 Nota / Note: n.s n.s n.s n.s n.s n.s FITTINGS e e FITTINGS s s s s s AS/NZS 4233.2 Wé'II'_I_E_II_RIzLGASST— = ' A . L .
Nota /Note: 26.5(27.8/33.9(37.5/46.5 HBANS %6 08 10 12 6 o = —
26.1]275[335[37.3]465 son | 10 12 6 20 24 3 HBENS 578645 WB4 8 216
e 265304340419 53.2 | e | o e ez | et 246291 1389|415
HB6NS FITTINGS AS/NZ5 4233.2 FITTINGS 15in. 161in. 19in. 171in.
HYPEFF?SF:"RAL 58'3 64'5 HB6NS 58‘;0 64 ';4 > > > 8 >4 °2 o BOR 07! 06 08 10 12 16 47out. |52 out. 54 out. 57 out.
FITTINGS s s FOR . . 08 10 12 16| B5K204 coming
HYPERSPIRAL B5K STA‘?\‘ODRARD 23.2 26.5 29.2 33.5 41 .8 08 12
EVEREST/4000 2761323[358]435540 B 5 |2 | 5 | s | w et o 412
CBASH 0 12 6 20 24 3 i — T T T o SUPERB As/Nzs 4233.2 R sT mes
FOR 54out.
INTERLOCK .12 .16 .20
FITTINGS 14in. 15in. 17in. 215in. | 22in. 29in. KB4SH 08 10 12 16 20 24 12 16 20 Nota: Data la larga tolleranza amm lle dimensioni dei tubi, | te di pressatur. r no indicative, si consigli rtanto di utiliz-
47 5out Sgom' o7 out 74?’“ Slout 820“" ,NTERI:L%%K FIT- 347 422 498 HBF40|-RNS 275 335 373 465 555 625 KB:!'RSH 332 402 502 zacl)'easené:;reai tZr‘ggo:\)i gaassaanZn paisszapseur\‘/Eeriﬁc;resilogiusfo cch)IIasfoqduecI)ceodoIF:).essa e SEprERe en o S o perae 1
B4SH 2 24 32 o 5 ght' %; ght- %‘1‘?""? e n.s n.s n.s n.s n.s n.s II\IFT'TE?'L“‘OGCK 15in.. 17in.. 21,5in'. Note: Considering the wide tolerance admitted on the hoses dimensions, the expressed crimping diameters have to be considered as approxi-
TEKNOSPIR/4SH STAF,\,C?ARD 472 580 705 TEKNOSPIR/13 KBH13 24 32 SJout. | 67out | 74out mate; therefore, it is recommended to use always the go - no go gauge in order to check the tail collapse.
FNES6 45K e 54 | 62 | 64 EN856 R12 SAE 100 R13 FOR 1206 20 HB4NS 1216 X
120 16 B Nota /Note:: HTTINGS 252|9n7 279%2 KBaSH 33.9(413(498 EVEREST/6000 4C B 37 | 45 |54.2
(impieghi severi) l B5K ot |So NG . [ 25 *B5Kand B9R e ns. | ns. | ns
(severe applications) TN RD 36.0 [43.754.0 HBANS 12016 20 Heens S2out. | 67out | 74out ferrules are suitable for
Note /Tote: o e e e e AL 38 |46.5| 555 | 64.5 KBH13 24 32 applications reaching a B5K* 12 16 Bska4
0 12 16 20 24 FITTINGS no | o | ne | ns FOR 50.7(78.2 maximum of 350Bar oR 36.2|43.4 (534
HB4NS : : B TTINGS T2 FITTINGS ns. | ns. | ns
vbEReRRAL 34.5|37.5|46.7|555|62.5 8 out. | 8sout, : : :
FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s n.s KB4SH 12 16 BOR 08 10 12 16 20 B9R* 12 16 20
33.9141.5 EVEREST/5000 263(29.2133.2]41.6/521 33.6]40.1] 51 3
Ol:l . OL'J . FITTINGS FITTINGS 16 48 54 s
° | DIAMETRI DI PRESSATURA INDICATI SONO VALIDI ANCHE PER LE VERSIONI 2 4 A = A I N I o
ICEBERG / FOREVER / EVERGREEN E KBH13 51616131774 B5K 0y 19 12 16 BSoos %
TEKNOSPIR/15 Nes 215, [2in. 290, S:{{'f:f:AGRSD 2851329 36 435|540 i
° CRIMPING DIAMETERS REPORTED IN THIS DOCUMENT ARE VALID ALSO FOR e st e L g
ICEBERG / FOREVER / EVERGREEN VERSIONS e e HB4NS TRy BN ® 10 12 18 20mee B
HYPERSPIRAL ' ' : VP RAL 27.8133.9|37.5|46.5|55.5 | 64.5 §'
20 24 E
o 578|645 g
HETTINGS 9
S

TERMOPLASTIC HOSES

DN/DASH SIZE 02/-03

3/16"

02/-04
1/4"

03/-05
5/16"

04/06
3/8’

05/08
172"

06/-10
5/ /7

07/12
3/4°

10-12
1 n

12/20
1.1/4" 1.1/2

15/24  20/32

2"

FERRULES

CLEANER
HOSES
Tubi idropulitrice

NOMINAL BORE

INTERNAL
DIAMETER

5

3/16"

4.8

6

/4"
6.4

8

5/16"

7.9

10

3/8’
9.5

12 1

172"
128 1

6

5/8"

6

19

3/4"
19

25
1"
25.4

31

31.8

38

1.1/4" 1.1/2

38.1

51
2"
50.8

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

Istruzioni di assemblaggio

INSERT BORE COLLAPSE CONTROL

Controllo del collasso

o4 05 06 08
B/R3 | B7RO4 | B7ROS | B7ROG | B7RO8 | B7RIO | BR12 | B
7R03 | B7 7R05 10 12 16 B1 onI"N 18011861205 23.4 COSTRUZIONE DEL TUBO RACCORDATO 1- Scegliere il tubo (A), le boccole (B) e gli inserti (C) WI RE BRAI DED HOS ES Tubo trecciato
B7R | 11.8]14.1]16.2]182(222 1256290368 ST 01100} 20 125, |
R7* ns. ns. ns. ns. ns. ns. ns. ns. TEKNOJ ET/'I SN n.s. n.s. n.s. n.s. 1- Select the hose (A), ferrules (B) and inserts (C) 1l personale addetto alla costruzione del tubo raccorda[O, deve essere op- 2 Tagliare il tubo alla lunghezza richiesta usando una lama rotante di STAN DARD F ITTI NGS RaCCOFdO Sta nda rd
THERMOPLASTIC BIKM | BIKOS | BIKG | BIK®S IEC-60335-2 B1R 04 05 06 08 ' . portunamente preparato sull 'impiego dei componenti e delle attrezzature acciaio.
- B1K 40170176228 N o 17.2118.8121.01254 2- Cut the hose squarely using a rotary steel blade to the required length. specifiche. GO, NO GO MANDRELS DIAMETERS (mm)
Efr:q;::;ddlg:zztrlgi Zichose ns. ns. ns. ns. E:;ig;ﬁg:dg;j?ﬂon) D e 21 2 | 3 | > . ) e ., Raccordature ben eseguite, sono fondamentali per la vita del tubo flessibile, 3- Se é richiesta la spellatura esterna, asportare piit gomma della coper- '
. o 05 06 08 3- If_ sklelng 15 requlred,_rejmove all rubber cover to 'fhe slgvmg length mentre una raccordatura male eseguita puo creare problemi di sfilamento tura possibile fino alla “lunghezza NOM I N AL SIZE
BR3 | B/RO4 | B/R® | B7RU6 | B/RB | B/RIO | B/RI2 | B7RI6 BSL\SNS\RFS ! 16.0117.8120.0123.6 specified in the table, avoiding damages to the steel wires reinforcement. dai raccor dl ¢ causare un per iCO_IOS? “e]fetto Jr u.sta " del tubo o.pegigio,. di spellatura” specificata nella presente tabella, evitando di danneggiare i GO NO-GO
B7R 118114111621182122.21256129.036.8 FITTINGS e s | ns | ns creare possibili incendi od esplosioni per i vapori o per le nebulizzazioni fili di acciao del rinforzo.
R7 MTH1 E— 4- Place the ferrule fully onto the hose. del fluido trasportato. o e 530 580
Push the insert fully into the hose. .. : :
o4 05 06 08 Y 4-P la boccola sul tubo.
THERMO-PLASTIC B1KO4 B1K05 B1K06 B1K08 BFgRR ] 7 8 20 3 23 O 25 7 Select the “COLLAPSE CONTROL MANOREL” Controllo dei componenti Inse:;ﬂleZZZO’ZZ‘reertZ neolcfuobcol sul tubo - 20 -
* Diametri di pre tur tubo ZEC B1 K 1 3'8 1 7'0 18'0 21 '7 TEKNOJ ET/ZSN STANDARD ' . : : InseI't the MANOREL lntO the lnsert bore. Prima della raccordatura esaminare l com Onenti er: . ‘o .' s 04 1/4 . :
- Diametri di pressatura su tubo IEC-60335-2 FITTINGS 21 22 23 25 . p p Selezionare la “SPINA di CONTROLLO COLLASSO
Crimping diameter on ZEC hose ns. ns. ns. ns. o & % B The “NO GO” part of the MANOREL must fully £0 nto - Conﬁgurazione e [ipo[ogl'a Inserire la SPINA nelforo dell’inserto. 05 5/16" 4.70 590
(scelta consigliata) B12T..N - - : the insert bore. . - Pulizia c » ) ’ )
(recommended option) FOR 19011961213 1244 R the MANOREL i La parte “Non Passa” deve entrare completamente nel foro dell inserto.
STANDARD 0 C C J emove the . - Danni sulla copertura ; "
TEXTILE HOSES e Rimuovere la SPINA. 06 3/8 6.05 6.55
e e I I I B I A s o 05 06 08 5-Crimp the ferrule to the diameter specified in the table - Diametri 5- Pressare la boccola al diametro di pressatura specificato nella tabella. 08 1/2" 8.35 8.75
FERRULES  3/16” 1/4” 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4 1" 114" 112" 2 TEKNOJET/1SC le 3&;? 153116.8118.61225 _ _ o o . - Ostruzioni all’interno dei tubi
o [ oror | o | oms | sms | mo | o IEC-60335-2 FITTINGS ns ns ns ns 6- Inspect the crimp diameter by measuring it on each die impressions. - Altri @'fem visibili 6- Controllare il diametro di pressatura misurandolo su ogni coppia di 10 5/g" 10.85 11.40
B7R All measurements must be taken in the center of ferrule length. All mea- - Danni in genere .
15.2115.0116.6118.4122.6126.1129.3 i i impine di ithi £ morseti.
T e | Bikes | Bikos | Bike | Bicio | B2 | Bk B12T.N 04 05 06 08 sulr ements r(r)u(l)slt t(>)e2accord1ng to the specified crimping diameters, within a - Lunghezze idonee Le misure vanno prese al centro della lunghezza della boccola. Tutte le mi- 12 3/4" 13.50 13.80
B1K ForR tolerance +0,01-0,2 mm. - Bave di lavorazione d . d 1 di di v
152116.7118.1122.212671298136.8 TEKNOJET/2SC 18.2119.0120.9(23.5 av sure prese devono essere in accordo con il diametro di pressatura specifi
1TE/R6 BIT03 IEC-60335-2 TGS n.s. n.s. n.s. n.s. - Corrosioni cato (+0,01-0,2 mm.). 16 1" 18.50 19.20
BIT 159 o 5 ¥ 7- Insert the “COLLAPSE CONTROL MANOREL”.
s (recommanded o ]| BISC o 2118.0 20, Compatibilita dei tubi e dei raccordi 7- Inserire la “SPINA di CONTROLLO COLLASSO” 20 1.1/4" 23.05 23.90
Ber03 (recommended option) STANDARD 16.2(18.0/20.0|23.8 8- If the “NO GO” part of the MANDREL stops in the bore the crimping P : : bilita T imsentre i : ' ' ' '
B6R ETTINGS . . . : . orre molta attenzione nella valutazione della compatibilita tubo/raccor-
1 2.] n.s. n.s. n.s. n.s. dlameter and the bOI‘e COllapse are COI‘I‘eCt dO. Non accoppiare . ' . . . . . 8_ Se la parl‘e “Non passa ”» della “SPINA dl CONTROLLO COLLASSO 2 24 11/2" 29.80 30.70
B7R04 | B7RO5 | B7ROG | B7R(S o 05 06 08 tubo e raccordo provenienti da due produttori diversi senza autorizzazione si blocca nel foro, il diametro di pressatura ed il collasso del foro sono
B7R 15511671185 | 23.1 TEKNOJET/1ST BFlRR 9- If the “NO GO” part of the MANDREL goes through the bore, the da parte degli stessi costruttori corretti 32 > 41.60 42.60
onon | Bies | Bice | Brice B Srio8 IEC-60335-2 STANDARD 17211838|21.0/254 crimping diameter must be reduced by increments of 0,1 mm
Sk FITTIN 21 22 23 25 Dispositivi di sicurezza “ 7 “ ]
2TE 15.21173118.6(22.9 30 52.0 s SPOSULVL A S1cur N S 9 - Se la parte “Non passa” della “SPINA di CONTROLLO COLLAS-
>TE RW BITO3 B2R o 05 06 08 10__ If.the .GO part of the M ANDREL does not go through the bore, the Durante la produzione del tubo raccordato, utilizzare sempre dispositivi di SO” entra completamente nel foro, il diamentro di pressatura deve essere WI RE S Pl R AL HOS ES
BIT 16.0 TEKNOJET/2ST FOR 1781203123.01257 crimping diameter must be increased. sicurezza personall, vidotto, di decimo in decimo Tubo spiralato
: o | s | s | B0 IEC-60335-2 SATTINGS 21' 22' 23' 25' For more pretical recommendations regarding the quali occhiali protettivi, mascherine filtranti ed adeguata ventilazione ST A N D A R D F ITTI N G S Raccordo standard
B3R 27.11325140.81465 assembly of hydraulic hoses to refer the standard o o . . 10 -Se la parte “Passa” della “SPINA di CONTROLLO non entra nel foro,
: : : : B1R 04 05 06 08 SAE J1273 Feb 2009 Riutilizzo dei tubi e dei raccordi il diametro di pressatura deve essere aumentato.
BITOS | B3RM4 | B3ROS | BSROS | B3RS | B3RI0 | B3R12 | B3Ri6 | B3R | Bima Nella produzione del tubo raccordato non utilizzare mai:
3TE /3TERW TEKNOJET/PLUS 1SN 17.2/18.8/21.0|254 prods oo " -
15.8 561195(215124.412841329|4121465/535 STANDARD - > N - HOSE-ASSEMBLY FABRICATION a. Raccordi pressati che si siano sfilati in esercizio Per ulteriori raccomandazioni pratiche riguardanti GO, NO GO MANDRELS DIAMETERS (mm)
B3Ros | B3RO | B3R12 | B3RI6 b. Parti di raccordo recuperate da altri tubi raccordati I'assemblaggio di tubi idraulici far riferimento alla N O M I N A L S | Z E
R3  exmiestoses B3R 2501285135841 B2R o7l 05 06 08 Persons fabricating hose assemblies should be trained in the proper use of c. Tubi utilizzati per altre operazioni di controllo e verifica norma SAE J1273 feb 2009 o OGO
B3Rz | BRe | B0 | BizaN | 1z TEKNOJET/PLUS 25N STANDARD 17.8120.3123.0]25.7 equipment and materials. o o .
R4 rexmues voses FITTINGS 21 22 | 23 | 25 Properly assembled fittings are vital to the integrity of a hose assembly. P ulzzlza interna .de’ tubi raccor dat_z _ . _
ecioswoer 34.0142.41488|58.7171.7 Improperly assembled fittings can separate from the hose and may cause I'tubi raccordati possono raccogliere parti contaminanti durante la lavora- 04 Lo 315 3.60
R4 B3RI2 | BRI | B3R | BITA | BIZESN 08 120 6 serious injury or property damage from whipping hose, or from fire or ex- ztone.—— o ' S
e emoon ¢ 335/419(478(547(73.7 BJTASNgi For 95 7011369 plosion of vapor expelled from the hose. Flussare i tubi fino al raggiungimento ad un livello di pulizia ottimale. 06 3/8" 5.60 6.25
FITTINGS : : :
s s | *3 . " 7.60 8.40
R4 snucriex BR2 | BR6 | R0 | BT | BIZEN SEWER CLEANING " ™ Component Inspection 08 172
ComeRTO OB 30.8141.7147.8155.0{70.2 B1R 038 120 6 Prior to assembly, examine components for: A FTE R P R ESSI N G 10,05 10.90
10 5/8" . .
Bisce STANDARD 24.3 313] * . DOPO LA PRESSATURA
B15C FITTINGS - Configuration and types
244 25 34 | 37
CLEAN FARM BM'B - Clean 12 3/4" 12.35 13.30
- Damage on cover
oK 232 g tampone NO-GO 16 1 17.30 18.35
. B/RO3 | BIKO4 | BIKO5 | BIKOG | BIKOS - Diameters | tampone GO N ) ) ]
R8* rormues woses 118112011671177 224 - Obstruction of the tubes within \ COLLAPSE CONTROL MANOREL 20 1.1/4 22.25 23.35
= : : : = - More visible defects §\ , /2 2015 2030
R18 B1SC BISCO4 | BISCDS | BISC6 ** Please check compatibility with hose external diameter, that may change depending on the manufacturer’s - Damage in general N SPINE CONTROLLO COLLASSO 4 1.1/2" . .
TEXTILES HOSES ’I 53 'I 8 200 ** \erificare la compatibilita con il diametro esterno del tubo che potrebbe variare a seconda della casa costruttrice. _ Lengths suitable N
Swelling —\7) \ 32 2" 40.70 42.00
- 7 B
- Machining burrs |ﬁ.§|2= | §'é
PTFE - Corrosion _§/ E§|é
DN/DASHSIZE 0203 02/04 0305 0406 0508 06-0 07-12 10-6 1220 1524 20/32 .A§ '{/f -.§ //J WI R E S P l RA L H O S E S Tubo s pi ralato
o, g oqe %in I\ l .
FERRULES 3/—'6" 1/ " 5/16” 3/ " 1/ " 5/ " 3/ " 1" 1'1/411 1'1/211 2" HOSC Flttlngs Compatlblllty . o %i,— \‘l §:',§ I NTERLOCK FITTI NGS Raccordo InterlOCk
Pay attention to the hose — fittings compatibility. \; :} N ¢
PTFE usciosmoor BPTEE BPTFEQS | BPTFEO4 | BPTFEOS | BPTFEGS | BPTFEG | BPTFEIO | BPIFET2 | BPTFEIG Do not use a hose from one manufacturer with a hose fitting from another \\g ) é
1BRAID  * 11.0113.1]14.7116.2120.8(22.2127.9 345 manufacturer without the consent from the same manufacturers 1K { GO, NO GO MANDRELS DIAMETERS (mm)
PTFE uscosmoons BPTFEG3 | B7RO4 | B7ROS | B7R06 | BPTFES | BYRIO B7R16 Safety Equipment J i N O M I N A |_ S I Z E
JBRAIDS ¥ 12.0112.811551168121.11244 34.7 Duri.ng fabrication., use proper safety equ'ipn'lent, including eye protection, | GO NO-GO
respiratory protection, and adequate ventilation.
BPTFECO4 BPTFEOC6 | BPTFECO8 | BPTFECIO | BPTFEC12 | BPTFEC16 | BPTFEC20 | BPTFEC24 | BPTFEC32 cier
Reuse of Hose and Fittings "
BPTFEC g 12 3/4 12.15 13.10
— 128 [160[19.4(222(262(32645.0(504] 63 Do not reuse:
CORRUGATO (CORRUCATED) BRO4 B7R10 a. Field-attachable fittings that have blown or pulled off hose A B C 16 1 16.50 17.55
B7R 12.8 243 b. Any part of hose fittings that were permanently crimped or swaged to
hose p
20 1.1/4 22.25 23.35
. c. Hose that has been in service after system checkout
VALIDO ANCHE PER TUBO CONDUTTIVO Clean inside of the tubes connected 24 1.1/2" 27.15 28.30
(ALSO VALID FOR CONDUCTING TUBE) The tubes connected shares may collect contaminants during processing. e - —t - —
- : : ; : H|
ush the pipes until they reach an optimum level of cleanliness. 32 o 38.70 40.00
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